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NEDEN ENERJĠ TASARRUFU ? 

























1. ĠĢletmede tüm enerji  tüketimlerini izler kayıtlarını tutar. 
2. Üretimle ilgili tüm noktlarda özgül enerji tüketim endekslerini geliĢtirir ve 

aylık bazda izlenmesini sağlar. 
3. Aylık enerji faturalarını kontrol eder optimum tarifeyi uygular. 
4. Maliyet açısından uyugun olması durumunda  yakıt değiĢtirme olanaklarını 

araĢtırır. 
5. Enerji kesintisi veya yetersizliği durumu için gerekli planları geliĢtrir. 
6. Enerji bütçesini hazırlar ve gerçekleĢmeleri takip eder. 
7. Diğer çalıĢanlar ve dıĢ kaynaklarla birlilkte enerji tasassuf potansiyellerini 

belirler, projeler geliĢtrir. 
8. Yapılacak yatırımlar ve ekipman alımlarını  enerji verimliliği açısından 

değerlendirirerek önerilerini bildirir. 
9. Mevcut binaları enerji verimliliği açısından inceler, projeler geliĢtirir. 
10.Makina ve tesislerin verimli olarak iĢletilmesi için performans standartlarını 

oluĢturur. 
11.Enerji maliyeti ve tüketimini özetleyen aylık raporları yönetime vermek 

üzere hazırlar. 
12.Tüm personeli teĢvik etmek için biliçlendirme proğramı geliĢtrir. Projelerle 

elde edilen tasarrufları çalıĢanlara duyurur. 

ENERJĠ YÖNETĠMĠNĠN GÖREVLERĠ 



ENERJĠ ETÜD KAPSAMI 



1. Kazanlar/Fırınlar 
2. Basınçlı Hava Sistemleri Ve Kompresörler 
3. Ġklimlendirme (Klimalar) 
4. Pompalar Fanlar 
5. Elektrik sistemleri 
6. Diğer sistemler 

B-  YARDIMCI TESĠSLER 



B-2 KOMPRESÖRLER 

1. Kompresör dairesi 

2. Hat sonu basıncı 

3. Kaçakların periyodik kontrolü  

4. Kompresör kontrol sistemi 

5. Gereksiz kullanım noktaları 

 

 

 
B-3 ĠKLĠMLENDĠRME (KLĠMALAR) 



B-4  POMPALAR- FANLAR 

B-4  ELEKTRĠK SĠSTEMLERĠ 

1. Elektrik dağıtım sisteminin incelenmesi 

2. Satınalınan elektrik enerjisi 

3. Elektrik motorları 

4. Aydınlatma 

 

 

 



ENERJĠ TASARRUF ĠMKANLARI 

1. POMPA VE FANLARDA ENERJĠ TASARRUFU 
1. YÜKSEK VERĠMLĠ AC MOTOR KULLANIMI  

2. DEĞĠġKEN HIZ KONTROL SĠSTEMLERĠ ĠLE DEBĠ VE BASINÇ KONTROLÜ 

3. DÜġÜK VERĠMLĠ POMPALARIN YÜKSEK VERĠMLĠLERLE DEĞĠġĠMĠ 

 

2. DOĞALGAZ  YAKMA SĠSTEMLERĠNDE ENERJĠ TASARRUFU 
1. ONLĠNE BACA GAZI ÖLÇÜMÜ VE  OTOMATĠK YANMA  AYARI  

2. ATIK ISI GERĠ KAZANIMI ĠLE YANMA HAVASININ ÖN ISITILMASI 

3. FIRINLARDA TERMAL KAMERA ĠLE ISI  KAÇAKLARININ PERĠYODĠK KONTROL 
EDĠLMESĠ 

 

3. KOMPRESÖRLERDE ENERJĠ TASARRUFU 
1. DEĞĠġKEN HIZ KONTROLÜ ĠLE KOMPRESÖRLERDE ÇIKIġ BASINÇ KONTROLÜ 

2. KOMPRESÖR YAĞI ISISININ GERĠ KAZANIMI 

3. BASINÇLI  HAVA  KULLANIMININ   ALTERNATĠF SĠSTEMLER ĠLE DEĞĠġĠMĠ 

4. PERĠYODĠK HAVA KAÇAK ÖLÇÜMLERĠ YAPILARAK ÖNLENMESĠ 

 

 



4. AYDINLATMA SĠSTEMLERĠNDE  ENERJĠ TASARRUFU 
1. VERĠMLĠ ARMATÜR KULLANIMI 

2. DOĞAL IġIKTAN MAKSĠMUM FAYDALANMA  

3. OTOMATĠK SÖNDÜRME SĠSTEMLERĠ KULLANMA 

 

5. BĠLGĠSAYAR DESTEKLĠ KESTĠRĠMCĠ VE KORUYUCU BAKIM 
UYGULAMASI 
1. PERĠYODĠK VĠBRASYON  VE TERMAL KAMERA OLÇÜMLERĠ 

2. PERĠYODĠK YAĞ ANALĠZLERĠNĠN VE YAĞLAMALARIN YAPILMASI 

3. GÜÇ AKATARMA SĠSTEMLERĠNĠN PERĠYODĠK KONTROLLERĠNĠN YAPILMASI 

  

6. ELEKTRĠK SĠSTEMLERĠNDE ENERJĠ TASARRUFU 
1. REAKTĠF GÜÇ KONMPANZASYONU  VE HARMONĠK FĠLTRE KULLANIMI  ĠLE  

TRAFO VE HAT KAYIPLARININ AZALTILMASI 

 

7. YENĠLENEBĠLĠR ENERJĠ KAYNAKLARINDAN FAYDALANMA 
1. GÜNEġ ISI PANELELRĠNĠN KULLANILMASI 

2. PV GÜNEġ PANELLERĠ ĠLE ELEKTRĠK ÜRETĠMĠ 

3. RÜZGAR TÜRBĠNĠ ĠLE  ELEKTRĠK ÜRETĠMĠ 

 

ENERJĠ TASARRUF ĠMKANLARI 



İYİLEŞTİRMEYİ YAPAN BÖLÜM: Teknik Müdürlük

İYİLEŞTİRME YERİ: 2 No'lu Kazan

İYİLEŞTİRME TARİHİ: May.12

İYİLEŞTİRME ÇALIŞMA DETAYI : 

ÖLÇÜLEBİLİR KAZANÇ DETAYI: 

POTANSİYEL KAZANÇ DETAYI:

Brülör ayarları otomatik hale geldiği için daha verimli çalışması ve gereksiz enerji tüketimi yapması 

engellendi.(Henüz tasarruf miktarını gösterebilecek nicelikte veri alınamadığı için tasarruf miktarı 

yazılmamıştır.)

İYİLEŞTİRME YERİ :  

Yardımcı Tesisler

İYİLEŞTİRME KONUSU:                                                                                                                                                  

2 No'lu Kazanın Brülörünün Otomasyonlu Hale Getirilmesi

İYİLEŞTİRME TARİHİ: AY/YIL      

HAZİRAN 2012

2 No'lu Kazanın Brülörünün Otomasyonlu Hale Getirilmesi

2 No'lu sıcak su kazan brülörü manuel durumdan otomasyon sistemli hale getirildi. Bu şekilde brülör 

ayarlama yaparak daha az enerji harcayacak şekilde daha verimli çalışacaktır.

ONLİNE BACA GAZI ÖLÇÜMÜ VE YANMA OTOMATİK YANMA AYARI İLE ENERJİ TASARRUFU  

KIZGIN SU KAZALARINDA BACAGAZINDAN SÜREKLİ OKSİJEN ÖLÇÜMÜ YAPILARAK HAVA GAZ ORANI 
OTOMATİK OLARAK YAPILMASI SAĞLANDI . BU SAYEDE SÜREKLİ VERİMLİYANMA İLE ENERJİ TASARRUFU 
SAĞLANDI 

PROJE TANIMI  
TAHMİNİ YILLIK 

TASARRUF 
MİKTARI   (KWH) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    (YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

KIZGINSU KAZANLARI İÇİN VERİMLİ YAKMA 
KONTROL SİSTEMİ KURULMASI  

571.800 125.796 36000 0,29 428,85          2.144     



PROJE TANIMI  
TAHMİNİ YILLIK 

TASARRUF MİKTARI   
(KWH) 

TASARRUFUN 
PARASAL DEĞERİ    

(TL/YIL) 

YAKLAŞIK MALİYET    
(YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı (Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

FTF 3,4,5 YANMA HAVASINI BACA GAZI İLE 
ISITMAK İÇİN REKÜPERATÖR İMALAT VE MONTAJI 

484.000 17.400 32.000 1,88 363          1.815     

KIZGINSU KAZANLARI İÇİN VERİMLİ YAKMA 
KONTROL SİSTEMİ KURULMASI  

571.800 125.796 36.000 0,29 428,85          2.144     

  1.055.800 143.196 68.000 0,47 791,85      3,959 

              

KAZAN DAİRESİNDE ISITMA POMPALARI DIŞ ORTAM SICAKLIĞI  16 °C ÜSTÜNDE ÇALIŞMAMASI İÇİN OTOMATİK KONTROL DEVRESİ YAPILMASI  

ASSAN ALÜMİNYUM İDARİ BİNA ISITMA SİSTEMİ ODA SICAKLIĞINA BAĞLI OLARAK KONTROL EDİLMESİ  

ÜRETM HOLLERİ (12 ADET  48000 M²)   KAPILARININ ÖZELLİKLE KIŞIN AÇIK KALMASINI ÖNLEMEK İÇİN ARAÇ ALGILAYAN SENSÖR İLE OTOMATİK AÇILIP 
KAPATILMASI 

FABRİKA İÇİ ISITMADA KULLANILAN APEREY POMPALARINDA DIŞ HAVA SICAKLIĞINA BAĞLI OLARAK HIZ KONTROLÜ SICAK SU AKIŞ KONTROLÜ YAPILMASI 
VE HOL SICAKLIKLARININ AŞIRI YÜKSELMESİNİN ÖNLENMESİ 

FABRİKA İÇİ ISITMADA KULLANILAN APEREY FANLARININ İÇ SICAKLIK DEĞERİNE GÖRE ÇALIŞTIRIILARAK  HOL SICAKLIKLARININ  KONTROLÜ 

ISITMA SİSTEMLERİNDE ENERJİ TASARRUFU PROJELERİ  



KOMPRESÖR ÇALIŞMA VERİMİ 



PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    (YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

KOMPRESÖR YAĞ SOĞUTMA SİSTEMİNDEN ISI GERİ 
KAZANIMI 

284.000 150.000,00 80.000,00 0,53 213          1.065     

KOMRESÖRLERDE ISI KAZANIMI İLE ENERJİ TASARRUFU  



PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    (YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen 
Eşdeğer Ağaç 

Adedi 

TÜM  HADDELERDE YAĞ SIYIRMADA  BASINÇLI 
HAVA YERİNE FAN (BLOWER) KULLANILMASI. 

1.020.000 173.400,00 25.000,00 0,14 765          3.825     

KOMPRESÖR HAVASI YERİNE BLOWER KULLANIMI İLE ENERJİ TASARRUFU 



KOMPRESÖRLERDE ENERJİ TASARRUFU PROJELERİ  

PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    (YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

GD1 YIKAMA ÇIKIŞI KENAR KURUTMA 
HAVALARININ MAKİNA ÇALIŞMASINA BAĞLI 
OLARAK AÇILIP KAPANMASINI SAĞLAMAK. 

43.200 4.320,00 75 0,02 32             162     

KOMPRESÖR BASIN AYARLARININ YENİDEN 
YAPILARAK BOŞTA ÇALIŞMA SÜRELERİNİN 
AZALTILMASI . 

400.000 40.000,00 0 0,00 300          1.500     

FH1 ÇIKIŞ YAĞ SIYIRMA HAVASININ MAKİNA BOBİN 
TAKMA ÇIKARMA SIRASINDA KAPATILMASI. 

3.250 325 0 0,00 2              12     

GD2 YIKAMA ÇIKIŞI KENAR KURUTMA 
HAVALARININ MAKİNA ÇALIŞMASINA BAĞLI 
OLARAK AÇILIP KAPANMASINI SAĞLAMAK. 

43.200 4.320,00 75 0,02 32             162     

KOMPRESÖRLERDEN 1 TANESİNİN DEĞİŞKEN HIZLI 
OLARAK ÇALIŞTIRILMASI  

902.557 90.255,00 18.000,00 0,20 677          3.385     

TÜM  HADDELERDE YAĞ SIYIRMADA  BASINÇLI 
HAVA YERİNE FAN (BLOWER) KULLANILMASI. 

1.020.000 173.400,00 25.000,00 0,14 765          3.825     

KOMPRESÖR YAĞ SOĞUTMA SİSTEMİNDEN ISI GERİ 
KAZANIMI 

284.000 150.000,00 80.000,00 0,53 213          1.065     

UP100 kaçak tespit dedektörü alınarak hava 
kaçaklarını periyodik olarak kontrolü başlatıldı.  

296.901 65.318,22 750,00 0,01 223          1.113     

, 2.502.207 471.620 123.450 0,26 1877       9.383     



SANTRİFÜJ POMPA VE FANALARDA  DEBİ HIZ İLE ORANTILI , BASINÇ HIZIN KARESİ İLE ORANTILI , GÜÇ 
İSE HIZIN KÜPÜ İLE ORANTILI DEĞİŞMEKTEDİR.  BU NEDENLE ; VANA VEYA DAMPER İLE AKIŞ , BASINÇ  
KONTROLÜ YAPMAK YERİNE  HIZI DEĞİŞTİREREK  YAPMAK  ÖNEMLİ ORANDA ENERJİ TASARRUFU 
SAĞLAR. 
 
ÖRNEĞİN :  AKIŞI YARIYA DÜŞÜRMEK İÇİN ,VANALI SİSTEMDE  VANA KISILDIĞINDA  AKIŞ AZALACAK  
ANCAK  POMPA KARŞI BASINCI   ARTTIĞI İÇİN  GEREKLİ MOTOR GÜCÜNDE AZALMA AZ OLACAKTIR.  
DEĞİŞKEN HIZ  UYGULAMASINDA İSE  HIZ YARIYA DÜŞÜRÜLDÜĞÜNDE GEREKLİ MOTOR GÜCÜ 1/8 E 
DÜŞER. 

POMPALARDA HIZ KONTROLU UYGULANMASI İLE  ENERJİ TASARRUFU 



POMPALARDA HIZ KONTROLU UYGULANMASI İLE  ENERJİ TASARRUFU 



PROJE TANIMI  

TAHMĠNĠ YILLIK 

TASARRUF 

MĠKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 

PARASAL 

DEĞERĠ    

(TL/YIL) 

YAKLAġIK 

MALĠYET    (YTL) 

GERĠ ÖDEME 

SÜRESĠ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 

(Ton/Yıl) 

Dikilen 

EĢdeğer Ağaç 

Adedi 

SU SOĞUTMA KULE POMPALARININ BASIÇ VE 

DEBĠLERĠNĠN  ĠHTĠYACA GÖRE OTOMATĠK 

AYARLANARAK .GEREKSĠZ KAPASĠTE 

KULLANIMININ ÖNLENMESĠ. 

662.400 66.240,00     55.000,00               0,83                497              2.484     

ÖNCE (SABİT HIZLI POMPA)  SONRA(DEĞİŞKEN HIZLI POMPA)  



POMPALARDA HIZ KONTROLU UYGULANMASI İLE  ENERJİ TASARRUFU 



PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL DEĞERİ    

(TL/YIL) 

YAKLAŞIK MALİYET    
(YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

SH VE FH  HADDE YAĞI FİLTRE SİSTEMLERİNDE KİRLİ YAĞ 
POMPALARI DEĞİŞKEN HIZ İLE DEBİ KONTROLÜ 

855.360  188.179,20         70.000,00               0,37                642              3.208     



VERİMLİ POMPA KULLANIMI İLE  ENERJİ TASARRUFU 

ĠĢletmede kullanılmakta olan sabit debili hidrolik pompalar değiĢken debili pompalarla değiĢtirilerek 
önemli enerji tasarrufu sağlandı.  
Sabit debili pompada basınç kontrolü , basınç set değerine ulaĢınca  ihtiyaç fazlası  yağ geri dönüĢ 
hattından yağ tankına geri döndürülerek yapılır . DeğiĢken debili pompada ise hat basıncı arttıkça 
pompa yapısındaki mekanizma ile debi otomatik olarak ihtiyaca göre azaltılır. Böylece gereksiz yağ 
sirkülasyonu önlenerek enerji tasarrufu  sağlanır.   

PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    (YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen 
Eşdeğer Ağaç 

Adedi 

HİDROLİK POMPALARDA SABİT DEBİLİ POMPA 
YERİNE DEĞİŞKEN DEBİLİ HİDROLİK POMPA 
KULLANARAK TASARRUF SAĞLANAMSI 

226.000 49.720,00     36.500,00               0,73                170                 848     



POMPALARDALARDA  HIZ KONTROLÜ İLE ENERJİ TASARRUFU PROJELERİ  

PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL DEĞERİ    

(TL/YIL) 

YAKLAŞIK MALİYET    
(YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

SU SOĞUTMA KULELERİ POMPALARININ BASIÇ VE 
DEBİLERİNİN  İHTİYACA GÖRE YENİDEN AYARLANARAK 
.GEREKSİZ KAPASİTE KULLANIMININ ÖNLENMESİ. 

662.400 66.240,00     55.000,00               0,83                497              2.484     

TAV FIRINI ARABALARINDAKİ HİDROLİK  POMPALARIN 
ARABA KULLANILMADIĞI ZAMANLARDA STOP EDİLMESİ 

223.200 22.320,00 500           0,02                167                 837     

SOĞUTMA KULESİ 1 VE 2 SU  POMPALARINDA HIZ 
KONTROLU SİSTEMİ LE AKIŞ KONTROLU YAPILMASI. 

1.800.000 180.000,00 32.000,00           0,18             1.350              6.750     

FOLYO KIRPINTI PRESİNDE POMPA BOŞTA ÇAIŞMA 
ZAMANLRIBNDA HARCANAN ENERJİNİN TASARRUF 
EDİLMESİ. 

70.000 700 1.400,00           2,00                  53                 263     

SH1- SH2 - FH4 - FH1   DE HADDE YAĞI POMPALARINDA HIZ 
KONTROLÜ İLE DEBİ KONTROLÜ YAPILMASI 

300.000 38.100,00 9.225,00           0,24                225              1.125     

HİDROLİK POMPALARDA SABİT DEBİLİ POMPA YERİNE 
DEĞİŞKEN DEBİLİ HİDROLİK POMPA KULLANARAK 
TASARRUF SAĞLANAMSI 

77.380 16.249,00      5.000,00               0,31                  58                 290     

HİDROLİK POMPALARDA SABİT DEBİLİ POMPA YERİNE 
DEĞİŞKEN DEBİLİ HİDROLİK POMPA KULLANARAK 
TASARRUF SAĞLANAMSI 

226.000 49.720,00     36.500,00               0,73                170                 848     

GD4 YIKAMA ÜNİTESİ YÜKSEK  BASIÇ  POMPASI DEĞİŞKEN 
HIZ İLE DEBİ KONTROL SİSTEMİ KURULMASI 

                     -                     -       

SH VE FH  HADDE YAĞI FİLTRE SİSTEMLERİNDE KİRLİ YAĞ 
POMPALARI DEĞİŞKEN HIZ İLE DEBİ KONTROLÜ 

855.360  188.179,20         70.000,00               0,37                642              3.208     

  4.214.340 561.508 209.625      0,37        3.161      15.804     



Alüminyum  haddeleme  prosesinde mekanik kondüsyonların düzeltilmesi için tavlama yapılmaktadır. 
Tav fırınına  yerleştirilmiş bobinler  doğalgaz yakılarak ısıtılan tüpler üzerinden hava sirkülasyon fanları 
ile  hava akışı yapılarak ısıtılan hava bobin yüzeyine   üflenerek  tavlama işlemi gerçekleşmektedir. 
Fanın dönme hızı bobine üflenen havanın hızını dolayısıyla bobinin ısınma süresini etkilemektedir. 
Mevcut fanlar %100 ve %50 olmak üzere iki farklı devirde çalışmaktaydı. Bu durum fanların enerji 
tüketimi açısından verimsiz çalışmasına neden olmaktaydı. Değişik  alaşımlarda  ve kalınlıkta olan 
bobinlerin tav prosesi  ve süresi farklı olduğundan  fan hızlarının değişken olması kalite ve enerji 
açısından fayda saylayacağı düşünülerek  6 adet tav fırınında  18 adet fan da  hız kontrol  uygulaması 
yapıldı 

FANLARDA HIZ KONTROLU UYGULANMASI İLE  ENERJİ TASARRUFU 



Fan HIZI kWh

Kazanç 

kWh

 Teorik 

Kazanç %

100 210 0 0%
98 196 14 6%
96 192 18 12%
95 164 46 14%
90 150 60 27%
80 100 110 49%
70 76 134 66%

60 50 160 78%
50 40 170 88%

Tüketim Tablosu

PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    

(YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen 
Eşdeğer Ağaç 

Adedi 

LEVHA TAV FIRINLARINDA SİRKÜLASYON FAN 
MOTORLARININ HIZ KONTROLLÜ OLARAK 
ÇALIŞTIRILMASI 

560.000 94.000,00 44.000,00 0,47            420              2.100     

FANLARDA HIZ KONTROLU UYGULANMASI İLE  ENERJİ TASARRUFU 



FANLARDA  HIZ KONTROLÜ İLE ENERJİ TASARRUFU PROJELERİ  

PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    (YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

SOĞUTMA KULESİ FANLARININ SU SICAKLIĞINA 
BAĞLI KONTROLU 

380.000 38.000,00 350 0,01            285              1.425     

FH4  KIRPINTI EMİŞ FANI KENAR KESME  İŞLEMİ 
YOKSA OTOMATİK OLARAK DURDURULMASI. 

                     -                     -       

LEVHA TAV FIRINLARINDA SİRKÜLASYON FAN 
MOTORLARININ HIZ KONTROLLÜ OLARAK 
ÇALIŞTIRILMASI 

840.000 142.000,00 65.000,00 0,46            630              3.150     

SH1 EGZOST FANLARI HIZ KONTROLÜ  İLE DEBİ 
KONTROLÜ YAPILMASI. 

296.000 54.800,00 4.500,00 0,08            222              1.110     

SH2 EGZOST FANLARI HIZ KONTROLÜ  İLE DEBİ 
KONTROLÜ YAPILMASI. 

288.000 56.400,00 4.500,00 0,08            216              1.080     

LEVHA TAV FIRINLARINDA SİRKÜLASYON FAN 
MOTORLARININ HIZ KONTROLLÜ OLARAK 
ÇALIŞTIRILMASI 

560.000 94.000,00 44.000,00 0,47            420              2.100     

SU SOĞUTMA KULELERİNDE SOĞUTMA FANLARININ 
SU SICAKLIĞINA BAĞLI OLARAK HIZ KONTROLÜNÜN 
YAPILMASI 

                     -                     -       

  
1.984.000 347.200 118.000 0,34    1.488        7.440     



ELEKTRĠK SĠSTEMLERĠNDE ENERJĠ TASARRUFU  



VERĠMLĠ AYDINLATMA ARMATÜRÜ KULLANIMI ĠLE ENERJĠ TASARRUFU PROJELERĠ  

ÖNCE SONRA (T5 Floresan) SONRA (Led)

Armatür tipi Metal halide T5 floresan Led 

Armatür sayısı 275 adet 224 adet 224 adet

Toplam güç 70,25 Kw 28,1 LKw 18,8 Kw

Yıllık tüketim bedeli 39.466,00 TL              15.800,00 TL                    10.537,00 TL                 

Işık verimi 80 lm /W 76 lm/W 95 lm/W

yıllık kazanç 23.666,00 TL                    28.929,00 TL                 

Maliyet 33.567,00 TL                    118.867,00 TL               

Geri ödeme süresi 1,42 4,11



PROJE TANIMI  
TAHMİNİ YILLIK 

TASARRUF MİKTARI   
(KWH) 

TASARRUFUN 
PARASAL DEĞERİ    

(TL/YIL) 

YAKLAŞIK MALİYET    
(YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı (Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

SEVKİYAT HOLLERİNDEKİ 275 ADETMETAL HALİDE TAVAN 
LAMBALARININ 224 ADET T5 FLORESAN İLE DEĞİŞTRİLMESİ 

107.571,00 23.666,00     33.567,00               1,42                  81                 403     



İYİLEŞTİRMEYİ YAPAN BÖLÜM: Bakım ve Mühendislik

İYİLEŞTİRME YERİ: Genel(Assan Alüminyum Holleri)

İYİLEŞTİRME TARİHİ: ocak- Ekim '11

İYİLEŞTİRME ÇALIŞMA DETAYI : 

ÖLÇÜLEBİLİR KAZANÇ DETAYI: 

ÖNCE SONRA

İYİLEŞTİRME YERİ :  

Assan Alüminyum 

Holleri

İYİLEŞTİRME KONUSU:                                                                                                                                            

Aydınlatma Revizyonu

İYİLEŞTİRME TARİHİ: AY/YIL      

Şubat-Ekim 2011

Aydınlatma Revizyonu

10 holde kullanılan 1035 adet 250W sodyum buharlı armatür yerine 2x54W,700 adet floresan armatür 

kullanılarak ışık verimi artırılmış ve enerji tasarrufu sağlanmıştır.

Fabrika iç aydınlatma  da tüketilen aylık  47 000 KWh enerji   17000 KWh düşürülerek ,aylık yaklaşık 

30000 KWh enerji tasarrufu sağlanmıştır.  

AYDINLATMADA VERĠMLĠ  ARMATÜR KULLANIMI ĠLE ENERJĠ TASARRUFU   

PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    

(YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen 
Eşdeğer Ağaç 

Adedi 

TÜM  HOLLERDE (48000 M²) SODYUM BUHARLI 
250 W ARMATÜR YERİNE  2X54 W T5  
FLUORESANT ARMATÜR KULLANIMI  

360.000,00 64.800,00 150000 2,31            270              1.350     



AYDINLATMADA DOĞAL IġIK KULLANIMI ĠLE ENERJĠ TASARRUFU   

PROJE TANIMI  
TAHMİNİ YILLIK 

TASARRUF 
MİKTARI   (KWH) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    (YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

HOL ÇATILARINDA ŞEFFAF PANEL İLE KAPLI BÖLGELER 
OLUŞTURARAK GÜNDÜZ DOĞAL IŞIK İLE 
AYDINLATMA YAPILMASI 

730.000 73.000,00 55.000,00 0,75            548              2.738     



AYDINLATMADA ENERJĠ TASARRUFU PROJELERĠ  

PROJE TANIMI  
TAHMĠNĠ YILLIK 

TASARRUF 
MĠKTARI   (KWH) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERĠ    
(TL/YIL) 

YAKLAġIK 
MALĠYET    

(YTL) 

GERĠ ÖDEME 
SÜRESĠ    
(YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen EĢdeğer 
Ağaç Adedi 

SÜREKLĠ KULLANILMAYAN MEKANLARDA 
AYDINLATMALARIN HAREKET SENSÖRLERĠ ĠLE 
KONTROL EDĠLMESĠ 

18.615 1.860,00 600 0,32              14                  70     

HOL ÇATILARINDA ġEFFAF PANEL ĠLE KAPLI 
BÖLGELER OLUġTURARAK GÜNDÜZ DOĞAL IġIK ĠLE 
AYDINLATMA YAPILMASI 

730.000 73.000,00     55.000,00               0,75                548              2.738     

FABRĠKA GENELĠNDE TAVAN LAMBALARI 
YANSITICILARININ YENĠLENEREK IġIK VERĠMĠNĠN 
ARTIRILMASI. 

181.405 18.140,00      4.100,00               0,23                136                 680     

ALÜMĠNYUM ĠDARĠ BĠNA OFĠS AYDINLATMA 
VERĠMĠNĠN ARTIRILMASI 

15.033 1.900,00         250,00               0,13                  11                  56     

TÜM HOLLERDE CĠVA BUHARLI  TAVAN LAMBARININ 
YÜKSEK VERĠMLĠ SODYUM BUHARLI  LAMBALARLA 
DEĞĠġTĠRĠLMESĠ. 

288.000 28.800,00      4.895,00               0,17                216              1.080     

TÜM  HOLLERDE SODYUM BUHARLI 250 W 
ARMATÜR YERĠNE  2X54 w FLUORESANT ARMATÜR 
KULLANIMI  

360.000,00 64.800,00   150.000,00               2,31                270              1.350     

SEVKĠYAT HOLLERĠNDEKĠ 275 ADETMETAL HALĠDE 
TAVAN LAMBALARININ 224 ADET T5 FLORESAN ĠLE 
DEĞĠġTRĠLMESĠ 

107.571,00 23.666,00     33.567,00               1,42                  81                 403     

  
1.682.009 210.306 247.812 5 1.262 6.308 



PROJE TANIMI  

TAHMİNİ YILLIK 
TASARRUF 
MİKTARI   

(KWH,m³,m³/h) 

TASARRUFUN 
PARASAL 
DEĞERİ    
(TL/YIL) 

YAKLAŞIK 
MALİYET    (YTL) 

GERİ ÖDEME 
SÜRESİ    (YIL) 

Önlenen CO₂ 
Salınımı 
(Ton/Yıl) 

Dikilen Eşdeğer 
Ağaç Adedi 

TUZLA KAMPUSÜNDEKİ TÜM  ÜRETİM 
MAKİNALARININ YAKININA HARMONİK FİLTRELİ 
REAKTİF GÜÇ  KOMPANZASYON SİSTEMİNE 
İLAVELER YAPILARAK REAKTİFGÜÇ %25 TEN %15 
E DÜŞÜRÜLDÜ KABLOLARDA VE TRAFOLARDA 
ENERJİ KAYIPLARI AZALTILDI  

196.992 43.338,24 80.000,00 1,85 148             739     

REAKTĠF GÜÇ KOMPANZASYONU  ĠLE  ENERJĠ TASARRUFU 

OTOMATİK KONDANSATÖR GRUPLARI İLE 
REAKTİF GÜÇ KOMPANZASYONU 
Elektrik makinalarının pek çoğu bağlı 
oldukları şebekeden aktif güç yanında 
reaktif güçte çekerler. Bu nedenle güç 
üreten ve dağıtan sistem elemanları reaktif 
gücüde yüklenebileceği kapasitede 
seçilmesi gerekir.  Bunu önleyebilmek amacı 
ile reaktif gücün yerel olarak üretilmesi 
yoluna gidilmelidir.   Reaktif güç, şebeke 
yerine yerel kompanzasyon  grupları 
tarafından sağlandığı taktirde Jeneratörler, 
kablolar ,trafolar  ve kesicilerin yükü azalır.    
Dolayısıyla kayıplar azalacağı için enerji 
tasarrufu sağlanır 



KORUYUCU VE KESTĠRĠMCĠ BAKIM UYGULAMASI ĠLE  ENERJĠ TASARRUFU 

İşletmelerde enerjiyi  tüketen  makinaların sürekli verimli olarak çalıştırılabilmesi iyi 
bir bakım yönetimi ve uygulaması ile mümkündür.   Makinaların  güç aktarma 
sistemleri ve  hareketli aksamlarında  ihtiyacı olan  koruyucu bakımların  yapılması , 
çalışmadan kaynaklanan  bozulmaların  giderilmesi   kaliteli üretim kadar enerji 
verimliliği içinde önemlidir.  
Ayrıca proses kontrol parametreleri ,( basınç, sıcaklık, akış  vb) ölçüm  ve kontrol 
cihazlarının periyodik doğrulaması ve kalibrasyonlarının  yapılması  gereksiz enerji 
tüketimini  önleyecektir. 



YENĠLENEBĠLĠR ENERJĠ KAYNAKLARINDAN FAYDALANMA 

Güneş enerjisinden faydalanarak proseste kullanılan sıcak su ihtiyacını ısıtmak için 
toplam 160 panelden oluşan iki sistem kuruldu. Ayrıca güneş enerjisinden elektri 
üretmek üzere 4 KWp kapasiteli  54 adet PV panelden oluşan pilot uygulama yapıldı. 
Rüzgar erjisinden  elektrik üretmek üzere 2,5 KW gücünde rüzgar türbini ile pilot 
uygulama yapıldı. 






